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Die f olgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Auftragsverfahren und -vorrichtung fur eine Papier- oder Kartonbahn 

(§) Die Erfindung betrlfft em Verfahren 2um Auftragen ei- 
nes fliissigen oder pastosen Streich mediums auf eine lau- 
fende Materialbahn aus Papier oder Karton in einem Hy- 
bridformer und eine Vorrichtung zum Auftragen eines 
flussigen oder pastosen Auftragsmediums auf eine lau- 
fende Materialbahn aus Papier oder Karton mit einer NaR- 
partie, einer Pressenpartie und einer Trockenpartie, wobei 
das Verfahren folgende Verfahrensschritte aufweist: 

1.1. in der NaSpartie einer Papier- oder Kartonmaschine 
wird auf einem ersten Siob eine noch nasse Materialbahn 
gebildet, 

1.2. nach einer anfanglichen Entwasserung durch das er- 
ste Sieb wird ein Streichmedium auf die nicht siebbedeck- 
te Seite der Materialbahn aufgebracht, 

1.3. anschlieflend wird ein zweites Sieb auf die bestriche- 
ne Seite der Materialbahn aufgelegt und 

1.4. die Materialbahn auch durch daszweite Sieb entwas- 
sert. 

Die Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dafS vor dem 
zweiten Sieb mindestens eine Auftragsvorrichtung vorge- 
sehen ist, die mindestens ein Streichmedium auf die offe- 
ne Oberflache der Materialbahn auftragt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
7.um Auftragen eines fliissigen oderpastosen AuFtragsmedi- 
ums auf eine laufende, noch nasse Materialbahn aus Papier 
Oder Karton. 

Aus dem nachstliegenden Stand der Technik, der Deut- 
schen Offenlegungsschrift DE-OS 19 42 384, ist eine Auf- 
iragsvorrichiung belcannt, bei welcher das Auftragsmedium 
auf eine zwischen 2^ei Sieben befindiiche, noch nasse Ma- 
terialbahn aufgebracht wird. Femer sind Saugvorrichtungen 
vorgesehen, welche der ncx:h nassen Materialbahn Feuchtig- 
keit entziehen, die aber auch als Stutzelemente im Bereich 
des Aufbringens des Auftxagsmediums fur die Materialbahn 
dienen. Der Auflrag des Auf tragsnnedi urns auf die Material- 
bahn erfolgt hierbei durch das Sieb hindurch. Es ist zwar fiir 
den spezifischen Gesamtenergieverbrauch, bei der Herstel- 
lung der Papicrbahn, giinstig das Auftragsmedium auf die 
noch nasse Materialbahn aufzubringen, jedoch entsteht 
durch das Aufbringen des Mediums durch das Sieb eine 
Starke Verschmutzung des Siebes mit Auftragsmedium, was 
zu intensiven Reinigungsvotgangen fuhrt. Hierdurch wird 
die zunachst gunstig erscheinende Energiebilanz wieder 
verschlechtert und es entsteht auch ein entsprechend hoher 
konsLrukliver Aufwand. Iiii iibrigen wird durch diese Reini- 
gungsvorgange auch eine starke Umweltbelastung hervor- 
gerufen, beziehungsweise sind zusatzlich aufwendige MaB- 
nahmen notwendig, um die Umweltbelastung in Grenzen zu 
halten. Ein weiterer Nachteil dieser Art des Aufbringens ei- 
nes Auftragsmediums auf eine noch nasse Materialbahn 
liegt darin, daO das Eindringen des Auftragsmediums in die 
Materialbahn aufgrund der Netzstruktur des Siebes un- 
gleichniafiig erfolgt, da durch die Netzstruktur des Siebes je- 
weils Teile der Materialbahn durch Faden bedeckt sind, 
wahrend andere Teiibereiche durch die offenen Maschen des 
Siebes direkt mit dem Auftragsmedium in Kontakt geraten. 

Eine weitere ahnliche Auftragsvorrichtung im NaBbe- 
reich einer Papiermaschine ist aus der US-Patentschrift 
4,793,899 bekannt, Diese Schrift beschreibt eine Auftrags- 
vorrichtung, bei der eine Materialbahn an eine mit Auftrags- 
medium benetzte Walze mit Hilfe eines Siebes herangefuhrt 
wird. Die Materialbahn umschlingt die Walze zu einem we- 
sentlichen Teil, wahrend im Bereich des Umschlingungs- 
winkels der Walze ein Sieb von der Materialbahn abgehoben 
wird und ein zweites Sieb im Bereich der Umschlingung an 45 
die Materialbahn herangefuhrt wird. 

Diese Art der Aufbringung eines Auftragsmediums auf 
die Materialbahn hat zwar den VorteiL daB die Aufbringung 
direkt auf die Materialbahn erfolgt, jedoch ergebcn sich bei 
diesem relativ langen Kontakt der Materialbahn init der gro- 
Ben Auftragswaize Probleme beim Ablosen der Papierbahn, 
die letztendlich doch wieder zu UngleichmaSigkeiten des 
Auftrags fiihren konnen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung ein Verfahren und eine Vbr- 
richlung zurn Auttragcn eines llussigcn oder paslosen Auf- 
tragsmediums auf eine laufende, noch nasse Materialbahn 
aus Papier odcr Kanon berciizustellcn, wclchc die Nachicilc 
des Standes der Technik venrieidet und gleichzeitig jedoch 
in der Cjesamtenergiebilanz bei der Papierherstellung die 
Vorteile des Aufbringens eines Auftragsmediums im NaBbc- 
reich der Papiermaschine zu erhait. 

Die Aufgabe wird durch die Merkmale des ersten Verfah- 
rensanspruches, beziehungsweise durch die Merkmale des 
ersten Vorrichtungsanspruches gelost. 

DcmgcmaB schlagt die Erfindung cin Verfahren zum Auf- 
tragen eines fliissigen oder pastosen Streich mediums auf 
eine laufende Materialbahn aus Papier oder Karton in einem 
Hybridfonner vor, bei dem in der NaBpartie einer Papier- 
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Oder Kartonmaschine auf einem ersten Sieb eine noch nasse 
Materialbahn gebildet und nach einer anfanglichen Entwas- 
serung durch das erste Sieb ein Sureichmedium auf die nicht 
siehbedeckre Seite der Materialbahn aufgebracht wird. An- 
schlieBend wird ein zweites Sieb auf die bestrichene Seite 
der Materialbahn aufgelegt und die Materialbahn auch 
durch das zweite Sieb en tw assert. Mit diesem Verfahren 
wird die Verschmutzunp H«s Siebes v/sscntiich vcrririgcii 
und die GleichmaBigkeit des Auftrags wesentlich verbes- 
scrt. Gleichzeitig kann gegeniiber einem Auftrag durch das 
Sieb auch ein wesentlich dunnflussigeres Auftragsmedium 
verwendet werden, da anschliefiend eine Entwasserung 
durch das nach dem Auftrag aufgelegte Sieb stattfindet. Ein 
weiterer Vorteil wird dadurch erreicht, daB die anschlie- 
Bende Entwasserung der Bahn auf der Auftragsseite dazu 
fuhrt, daB die Verteilung des Auftragsmediums in z-Rich- 
tung nicht verschmiert, sondem ein steiles Verteilungsprofil 
crzcugt. 

Eine Weiterbildung dieses Verfahrens sieht vor anschlie- 
fiend das erste Sieb abzunehmen und auf der zweiten Seite 
der Materialbahn ein Strcichmedium aufzubringen. Mit die- 
ser MaBnahme konnen die beiden Seiten der Materialbahn 
mit einem gleichen oder auch einem unterschiedlichen Me- 
dium beauftragt werden, so daB sich in gewunschter Weise 
gleich oder unierschiedliche Oberflacheneigenschaften er- 
geben. 

Weiterhin kann nach diesem zweiten Auftrag des Streich- 
mediums auf die zweite Seite der Materialbahn ein wciteres 
Sieb auf die neu bestrichene Seite der Materialbahn aufge- 
legt werden und gegebenenfalls eine weitere Entwasserung 
auch durch das weitere Sieb stattfinden. 

Besonders vorteilhaft und schonend fur die noch nasse 
und empfindliche Materialbahn ist es, wenn das Auftragen 
von Auftragsmedium auf mindestens einer der Seiten mit 
Hilfe eines Spriihverfahrens oder durch einen Filmapplika- 
tor oder Extruder ausgefiihrt wird, bei diesen Verfahren nur 
geringe Scherkrafte entstehen. 

AuBerdem kann es von Vorteil sein, wenn die Auftrags- 
medien beider Seiten eine unterschiedliche Zusammenset- 
zung aufweisen uad/oder nacheinander auf einer Seite der 
Materialbahn Auftragsmedien mit unterschiedlichen In- 
haltsstoffen aufgetragen werden. 

Fiir eine optimale GleichmaBigkeit der Verteilung des 
Auftragsmediums kann auch vorgesehen werden die Materi- 
albahn beim Auftrag von einem Stutzelement, das auch ein 
Saugkasten sein kann, zu stiitzten. 

Als vorteilhaftes Auftragsmedium kann beispielsweise 
fuUstoffhaltige Applikationsfarbe und/oder fuUstofffreie 
Applikationsfarbe und/oder ein Pigmentslurry verwendet 
werden. 

Entsprechend zum oben dargestelllen Verfahren wird er- 
findungsgemaB eine Papiermaschine mit einer Vorrichtung 
zum Auftragen eines fliissigen oder pastosen Auftragsmedi- 
ums auf eine laufende Materialbahn aus Papier oder Karton 
mit einer NaBpartie, einer Prcsscnparde und einer Trocken- 
pariie, vorgeschlagen, wobei in der NaBparde mindestens 
cin ersi.cs, cine Sioffsuspcnsion aufnchmendes und die Ma- 
terialbahn bildendes Sieb und im weiteren Verlauf ein zwei- 
tes Sieb, das sich auf die gebildete Materialbahn auflegt und 
60 dessen Schlaufe Entwasserungselemente enthalt, vorgese- 
hen sind. Mindestens eine Auftragsvorrichtung befindet sich 
erfindungsgemaB vor dem zweiten Sieb, wobei diese minde- 
stens ein Strcichmedium auf die ofFene Oberflache der Ma- 
terialbahn auftrag t. 

In cincr Weiterbildung der Papiermaschine wird vorge- 
schlagen, daB anschliefiend das erste Sieb von der Material- 
bahn weggetlihrt wird und mindestens eine weitere Auf- 
tragsvorrichtung tur die jetzt freie Oberflache der Material- 
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bahn vorgesehen ist. Hierbei kann weilerhin nach der zwei- 
ten Auftragsvorrichtung ein wei teres Sieb vorgesehen wer- 
den, das an die Materialbahn herangefuhrt wird, wobei sich 
in dieser Siebschlaufe weitere Rntwasserungselemente he- 
finden konnen. Die Vorteile des mil dieser Ausgestaltung 
moglichen Verfahrehs sind oben zum entsprechenden Ver- 
fahrensanspruch geschilderl worden. 

Wei??re vorteilhafte Ausgestaltungen der Papierraaschine 
zur moglichsl schonenden Beaufschlagung der noch nassen 
Materialbahn bestehen darin, daB mindestens eine der Auf- 
tragsvorrichtungen als Spriihvorrichtung und/oder ais Fil- 
mapplikator oder ein Extruder ausgebildet isL 

Fiir eine Verbesserung der GleichmaBigkeit des Auftra- 
gens auf die Oberfiache der Materialbahn iiber die gesamte 
Maschinenbreite ist es voiteilhatt im Bereich mindestens ei- 
ner Auftragsvorrichtung auf der siebberuhrten Seite der Ma- 
terialbahn mindestens ein StUtzelement vorzusehen. Bei- 
spiclswcisc kann cs sich hicrdurch um cine Stiitzwalzc, ci- 
nen Gleitschuh oder auch einen Saugkasten handeln. 

Vorteilhaft kann auch sein die Papiermaschine anschlie- 
Bend an die mindestens eine Auftragsvorrichtung mit eine 
Abnahmevorrichtung fiir uberschiissiges Streichmedium 
auszustatten. Auch hierdurch wird eine weitere Verschmut- 
zung nachfoLgender Siebe und deren notwendige Reinigung 
voin Auflragsinediuiii vennieden. 

Als Auftragsmediunt kann vorteilhaft ein Pigmentslurry 
oder ein sonstiges pigmenthaltiges Auftragsmedium, aber 
auch ein pigmentfreies Auftragsmedium vorgesehen wer- 
den. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindungen sind in den Un- 
teranspriichen zum ersten Verfahrensanspruch, beziehungs- 
weise zum ersten Vorrichtungsanspmch und in den nachfol- 
genden Figurenbeschreibungen dargestellt. 

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und nach- 
stehend noch zu erlautemden Merkmale der Erfindung nicht 
nur in der jeweils angegebenen Kombination. sondem auch 
in anderen Kombinationen oder in Alleinstellung verwend- 
bar sind, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Aus- 
fuhrungsbeispiele unter Bezugnalime auf die Zeichnungen. 

Die Erfindung soil nachfolgend, anhandderZeichnungen, 
naher erlautert werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Hybridformer mit Auftragsvotrichtung; 

Fig. 2 Hybridformer mil beidseitigen Auftragsvorrichtun- 
gen und beidseitigen Entwasserung: 

Fig. 3 Hybridfornrer mit beidseitigen Auftragsvorrichtun- 
gen und beidseitigen Entwasserung mit dazwischenliegen- 
der Wendung des bahntragenden Siebes. 

Fig. 1 zeigt den NaBteil einer erfindungsgemaBen Papier- 
maschine mil einern StotTauflauf 1 von dcni eine Stoft'sus- 
pension auf ein untenliegendes Sieb 10, welches iiber eine 
Walze 6 deni Stoffauflauf zugefuhrt wird, aufgelcgt wird. Im 
AnschluB an die Walze 6 sind auf der Untcrscite des Siebes 
10 drei Saugkasien 7 angebrachi, die fur cine ersie Entwas- 
serung der SiAiltsuspcnsion sorgen. In dicseru Bereich bildel. 
sich eine noch nasse Fasemiatte, die Materialbahn. Am 
Ende der Saugkasten 7 ist auf der vom Sieb nicht bedeckten 
Seite der Materialbahn 3 eine Auftragsvorrichtung 5 vorge- < 
sehen, die ein Auftragsmedium 4 auf die iVeie Oberfiache 
der Materialbahn aufgibt. Dies kann beispielsweise durch 
eine Spriihvorrichtung, einen Extruder oder ahnliches ge- 
schehen. Auf alle Falle ist es vorteilhaft, wenn eine Auf- 
tragsvorrichtung gcwahlt wird, die die Struktur der noch < 
nassen Materialbahn in diesem Bereich sehr schonend be- 
handelt. Im AnschluB an die Auftragsvorrichtung 5 ist ein 
Obersieb 2 vorgesehen, welches iiber eine Vielzahl von Wal- 



zen umgelenkt wird und sich von oben, im Bereich eines in 
der Siebschlaufe liegenden Entwasserungskastens 8, auf die 
frisch beschichtete Materialbahn 3 auflegt. Im Bereich des 
Hntwasserungskasrens 8 wird die Materialbahn 3 in Rich- 
5 tung des frisch aufiiegenden Auftragsmediums 4 entwassert. 
Durch diese Art der Entwasserung in z-Richtung des Auf- 
tragsmediums wird dafur gesotgt, daB das Aufu^gsmedium 
nicht zu weit in die Materialbahn eindringt und somit eine 
sehr gut abgegrenzte Schicht an Aufu^gsmedium entsteht. 
10 Am Ende des Entwasserungskastens 8 ist auf der gegen- 
iiberliegenden Seite ein Trennsauger 9 vorgesehen, der fiir 
eine problemlose Ablosung des Siebes 2 von der Material- 
bahn mit der darauf befindlichen Schicht Auftragsmedium 
sorgt. Zur Unterstutzung kann in diesem Bereich auch noch 
IS vorgesehen werden, das eine der Kammem des Entwasse- 
rungselementes mit Druckluft beaufschlagt wird, so daB ein 
einfaches Losen der Materialbahn 3 vom Sieb 2 gewahrlei- 
stct ist. 

Eine weitergehende Ausfiihrung der erfindungsgemaBen 
20 Papiermaschine ist in der Fig. 2 dargestellt. Diese zeigL 
ebenfalls einen Stoffauflauf 1 der Stoffsuspension auf ein 
Langsieb 10, das um eine Walze 6 umgelenkt wird, auf- 
bringt. Wie in der Fig. 1 sind auch hier im AnschluB an die 
Walze 6 auf der Siebseite Saugkasten 7 vorgesehen, die fur 

2S eine erste Entwasserung der SloHsuspensionsschichl und 
eine Bildung einer Materialbahn 3 sorgen. Im AnschluB an 
die Saugkasten 7 ist auf der freien Materialbahnseite wie- 
derum eine Auftragsvorrichtung 5 vorgesehen, die ein Auf- 
tragsmedium 4 auf die noch nasse Oberfiache der Material- 

30 bahn auftragt. AnschlieBend folgt ein Bereich, in dem ein 
zweites Sieb 2, gestiitzt von Umlenkwalzen, eine Siebsch- 
laufe bildet, die auf die frisch beschichtete Oberfiache der 
Materialbiihn 2 aufliegt und im Bereich der aufliegenden 
Materialbahn uber einen Entwasserungskasten 8 verfiigt, 

35 durch den die Bahn weiter entwassert wird. Wie in der Fig. 1 
ist auch hier am Ende des Entwasserungskastens ein Trenns- 
auger vorgesehen, der ein probletnloses Abheben des Siebes 
2 von der Materialbahn sicherstellt. Im AnschluB hieran 
wird ein weiteres Sieb 11 auf die Materialbahn 3 aufgelegt, 

40 woraufhin das untere Sieb 10 im AnschluB daran von der 
Materialbahn 3, unterstiitzt von einem Trennsauger 18, ab- 
genommen wird. Auf der nun freiliegenden, nicht beschich- 
teten Seite der Materialbahn 3 ist eine weitere Auftragsvor- 
richtung 15 dargestellt, auf die das Auftragsmedium 16. 

45 welches entweder mit dem Auftragsmedium 4 identisch sein 
kann oder auch eine andcrc Zusanimensetzung aufweisen 
kann, aufgeiragen wird. Im AnschluB an den Auftrag des 
zweiten Auftragsmediums 16 folgt wiederum das Heranfuh- 
ren eines neuen Siebes 12 an die frisch beschichtete Materi- 

50 albahnoberflache. Durch das neu aufgelegte Sieb 12 wird 
durch den Entwasserungskasten 13 eine Entwasserung in z- 
Richtung, durch die neu aufgetragene Schicht von Auftrags- 
medium hindurch, durchgefuhrt. Im Bereich des Abhebens 
des Siebes 12 kann auch hier gegebenenfalls ein Trennsau- 

55 gcr und/oder auf der Gcgcnscite ein Uberdruckkasten vorge- 
sehen werden. 

In der Fig. 3 ist eine scheniaiische Darstellung einer wei- 
teren Ausfuhrungsform der erfindungsgemiiBen Papierma- 
schine mit zwei Auftragsvorrichtungen dargestellt. Es ist 
wiederum ein Stoifauflauf 1 gezeigt, der seine Stoffsuspen- 
sion auf ein erstes Sieb 10 aufgibt, wobei nach einer Entwas- 
serungsslrecke auf der freien Oberfiache der Materialbahn 
durch eine Auftragsvorrichtung 5 das Auftragsmedium 4 
aufgetragen wird. Hierauf folgend wird ein Sieb 2 an die 
S5 frisch beschichtete Matcrialbahnobcrflachc hcrangctlihrt 
und die Materialbahn Ciber einen Entwasserungskasten 8 
entwassert. Im Gegensatz zu den beiden vorgenannten Bei- 
spielen der Fig. 1 und 2 bleibt jetzt jedoch die beschichtete 
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Materialbahn auf der Oberflache des Siebes 2 liegen und 
wird iiber zwei Umlenkwalzen um 180° gewendet, so daB 
die noch nicht beschichtete Oberflache der Materialbahn 
oben 7.U liegen kommf.. Nachdem die Materialbahn gewen- 
det wurde, ist in diesem Beispiel eine weitere Entwasserung 
durch zwei Saugkasten 14 vorgesehen, denen eine zweite 
Auftragsvorrichtung IS folgl, die ein zweites Auftragsme- 
dium 16 auf die bis jetzt noch nicht beschichtete Material- 
bahnoberflache auftragt. Zur Sicherung einer moglichst 
gleichmaBigen Beaufschlagen in diesem Bereich und auch 
zur Vermeidung unerwiinschter Ratterbewegungen ist im 
Bereich der Auftragsvorrichtung 15 ein Stiitzelement vorge- 
sehen, welches in dem vorliegenden Beispiel als Stiitzwalze 
17 ausgefuhrt ist. Es besteht jedoch auch die Moglichkeit, 
als Stiitzelement einen Saugkasten oder einen Gleitschuh 
vorzusehen. Im AnschluB an den Auftrag des zweiten Auf- 
tragsmediums auf die Materialbahnoberflache folgt wie- 
dcrum das Hcranfuhrcn cincs wcitcrcn Sicbcs 12 auf die be- 
schichtete Oberflache der Materialbahn und eine Entwasse- 
rung in Richtung der neu beschichteten Oberflache durch ei- 
nen in der Siebschlaufe des Siebes 12 befindlichen Entwas- 
serungskasten 13. Nach der Entwasserung wird das Sieb 12 
wieder von der Bahnoberflache abgehoben und die Bahn zur 
weiieren Bearbeitung in der Papiermaschine weitergefuhrt. 

Im Ergebnis wird durch die Erfmdung und insbesondere 
durch die oben beschriebenen Beispiele erreicht, daB die 
Gesamtenergiebilanz bei der Papierherstellung einen vor- 
teilhaft niedrigen Wert erhalt und gleichzeitig die Nachteile 
des Standes der Technik, insbesondere die starke Ver- 
schmutzung und der Abdruck des Siebmusters auf der Bahn 
reduziert werden. 

Bezugszeichenliste 
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1 Stoffauflauf 

2 Sieb 

3 Stoffsuspension/Materialbahn 

4 Auftragsmedium 

5 Auftragsvorrichtung 

6 Walze 

7 Saugkasten 

8 Entwasserungskasten 

9 Trennsauger 

10 Sieb 

11 Sieb 

12 Sieb 

13 Entwasserungskasten 

14 Saugkasten 

15 Auftragsvorrichtung 

16 Auftragsmedium 

17 Stiitzelement 

18 Trennsauger 

Patentanspriiche 
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1. Vcrl'alircn zum Aufiragen eines flussigen oder pa- 
stoscn Sircichnicdiurus auTeinc lautcndc Materialbahn 
aus Papier oder Karton in einem Hybridformer rnit fol- 
genden Schritten: 

1.1 in der NaBpartie einer Papier- oder Karton- 60 
maschine wird auf einem ersten Sieb eine noch 
nasse Materialbahn gebildet, 

1.2 nach einer antanglichen Entwasserung durch 
das erste Sieb wird ein Streichmedium auf die 
nicht sicbbcdccktc Scitc der Materialbahn aufgc- 65 
bracht, 

1.3 anschlieBend wird ein zweites Sieb auf die 
bestrichene Seite der Materialbahn aufgelegt und 



1.4 die Materialbahn auch durch das zweite Sieb 
entwassert. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB anschlieBend das erste Sieb abgenommen wird 
und auf der zweiten Seite der Materialbahn ein Streich- 
medium aufgebracht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB nach dem zweiten Auftrag des S*«'ichniedi- 
ums auf die zweite Seite der Materialbahn ein weiteres 
Sieb auf die neu bestrichene Seite der Materialbahn 
aufgelegt wird und gegebenen falls eine weitere Ent- 
wasserung auch durch das weitere Sieb stattfindet. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Auftragen auf mindestens ei- 
ner der Seiten durch ein Spriih verfahren ausgefuhrt 
wird. 

5. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1^, dadurch 
gckcnnzcichnct, daB das Auftragen auf mindestens ei- 
ner der Seiten durch einen Filmappiikator oder Extru- 
der ausgefuhrt wird. 

6. Verfahren nach einem der Ansprtiche 2-6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auftragsmedien beider Seiten 
eine unterschiediiche Zusammensetzung aufweisen. 

7. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1-7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Materialbahn beiin Auftrag 
von einem Stiitzelement gesttitzt wird. 

8. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1-7, dadurch 
gekennzeichnet, daB als mindestens ein Auftrs^sme- 
dium fiilistoftTialtige Applikadonsfarbe verwendet 
wird. 

9. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1-8, dadurch 
gekennzeichnet, daB als mindestens ein Auftragsme- 
dium fullstoff^freie Applikadonsfarbe verwendet wird. 

10. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB als mindestens ein Auftragsme- 
dium ein Pigmentslurry verwendet wird. 

1 1 . Papiermaschine mit einer Vorrichtung zum Auftra- 
gen eines fltissigen oder pastosen Auftragsmediums auf 
eine laufende Materialbahn aus Papier oder Karton mit 
einer NaBpartie, einer Pressenpartie und einer Tbocken- 
partie, wobei 

11.1 in der NaBparde mindestens ein erstes, eine 
Stoffsuspension aufnehmendes und die Material- 
bahn bildendes Sieb und 

11.2 im weiteren Verlauf ein zweites Sieb, das 
sich auf die gebiidete Materialbahn auflegt und 
dessen Schlaufe Entwasserungselemente enthalt, 
vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB 

1 1.3 vor dem zweiten Sieb mindestens eine Auf- 
tragsvorrichtung vorgesehen ist, die mindestens 
ein Streichmedium auf die offene Oberflache der 
Materialbahn auftragt. 

12. Papiermaschine mit einer Vorrichtung nach An- 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB anschliePend 
das erste Sieb von der Materialbahn weggetlihrt wird 
und mindestens eine weitere Aufiragsvonichtung fur 
die jeizi frcicn Obcrfliichc der Materialbahn vorgese- 
hen ist. 

13. Papiermaschine mit einer Vorrichtung nach An- 
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB nach der zwei- 
ten Auftragsvorrichtung ein weiteres Sieb vorgesehen 
ist, das an die Materialbahn herangeftihrt wird und 
diese Siebschlaufe weitere Entwasserungselemente 
enthalt. 

14. Papiermaschine mit cincr Vorrichtung nach cincm 
der Ansprtiche 11-13, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens eine Auftragsvorrichtung eine Spriihvor- 
richtung ist. 
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15. Papiermaschine mil einer Vorrichlung nach eincm 
der Anspriiche 11-14, dadurch gekenozeichnet, daB 
mindestens eine Aufiragsvorrichtung ein Filmapplika- 
tor Oder ein Rxtruder ist. 

16. Papiermaschine mit einer Vorrichtung nach einem 5 
der Anspriiche 11-15, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Bereich mindestens einer Auftragsvorrichtung auf der 
siebberiihrten Seite der Materialbahn mindestens ein, 
gegebenen falls als Saugkasten ausgebildetes, StUtzele- 
ment vorgesehen ist. 10 

17. Papiermaschine mit einer Vorrichtung nach einem 
der Anspriiche 11-16, dadurch gekennzeichnet, daB 
anschlieBend an mindestens eine Auftragsvorrichtung 
e^ne Abnahmevorrichtung fiir uberschiissiges Streich- 
medium vorgesehen ist. 15 

18. Papiermaschine mit einer Vorrichtung nach einem 
der Anspriiche 11-17, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Auftragsmcdium Pigmcntslurry odcrcin sonstigcs pig- 
menthaltiges Auftragsmcdium vorgesehen ist. 

. — 20 
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